Technicky list

VS-P
jsou sparovaci malty
plastické konzistence

PAGEL.

Pouziti:

o statické vypliovani stavebnich
spar, mezer a dutin s tésnicim
Ucinkem

e vyplhovani horizontalnich a vertikalnich spar
v prefabrikovanych skeletech

e vytvareni Unosnych [Gzek pfi zpeviovani BK

e vyrovnavani vertikalnich i horizontalnich BK

e zdlivka pro prefabrikovany systém PFEIFER - VS®

Vlastnosti:

e nesmrstiva sparovaci malta s plastickou (pastovitou)
konzistenci

kontrolovana expanze

nizké hydratacni teplo

odolnost vici rozpustnym solim a mrazu

tfida reakce na ohen A1 podle EN 13501 a DIN 4102
moznost strojniho nanaseni

lehka zpracovatelnost, micha se uz jen s vodou
vodéodolna, odolna vidi olejim

dosahuje vysoké pocatecni a konecné pevnosti
podrobeno neustalym kontroldm pfi vyrobé
certifikované pro prefabrikované systémy PFEIFER -
VS® ato pro BZ250 a TZ100

Podminky ke zpracovani:
e teplota zpracovani od +5°C do +35°C

Pracovni postup:

e PODKLAD: betonovy podklad je nutné radné odistit,
vechny nesoudrzné a volné Castice véetné
cementového mléka musi byt odstranény vhodnym
zpUsobem (osekanim, piskovanim, tlakovou vodou) az
na nosnou zrnitou strukturu podkladu, pficemz musi
byt zachovana dostatecna odtrhova pevnost ( > 1,5
N/mm?). Podklad musi byt navihéeny az do kapilarni
nasycenosti.

e PFEIFER-VS systém drah (kolejnic): snimatelny kryt pred
montazi odstranit a draténé smycky dat do
pozadované polohy. Povrchy znecisténé oleji
a mastnotami se musi odistit a z povrchd odstranit.

Po ulozeni betonovych prefabrikatd se musi prevazat v
oblasti prekryti betonovou vyztuzi o préiméru 12mm.
Z vnitini Casti VS- kolejnic neni nutné povrch vihit.

e BEDNENI: jednu stranu dutiny je nutné ucpat gumovou
hadici, PU $ilirou nebo pomoci VS-P sparovaci maltou.
Po uzavreni jedné strany dutiny pomoci VS-P si
pockéme na vytuhnuti malty. Nasledné vypliujeme
sparu z druhé strany zezdola nahoru.

¢ MICHANI: vyrobek je pfipraveny k okamzitému poutziti,
sucha smés se fedi pouze vodou, ¢ast predepsaného
mnozstvi vody nalejeme do smichavaci nadoby,
pridame suchou smés a 3 minuty michame. Potom
pridavame zbylou vodu

VS-P

Zalievkové hmoty

a michame jeste 2 minuty. Kdyz dosdhneme
pozadované konzistence, vodu uz nepfidavame, ale jeji
mnozstvi musi byt v rozmezi spodni a horni hranice
predepsaného mnozstvi. Po namichani je smés ihned
pfipravena k pouZziti.

e NANASENI : nanaseni probiha pomoci vietenového
Cerpadla. Dyza by méla byt ovladatelnd dalkovym
ovladanim. Nanaseni zac¢indme od spodni ¢asti spary
smérem k horni ¢asti, Spicku dyzy pfi nanaseni
nechavame ponofenou v malté, aby nevznikaly
v dutiné bubliny. Trysky pouzivdme stfidavé z obou
vnéjsich stran, aby se dosahlo dokonalého naplnéni
spary maltou. V pfipadé jinych aplikaci maltu mdzeme
nanaset i ru¢né, béznym zednickym naradim.

Diulezité doporuceni:

¢ ihned po ukonceni sparovani se odstrani bednéni,
které se da pozdéji opét pouzit a povrch se upravi, aby
licoval s prefabrikatem.

v zavislosti na povétrnostnich vlivech mize byt
nezbytna ochrana pred pfilis rychlym vysychanim, nebo
pred vyplavovanim destém. Tato ochrana musi byt

v souladu se specifikacemi uvedenymi v normé DIN
1045-3:2008-08

Technické udaje: VS-P
zrnitost: mm 0-2
tloustka vrstvy: mm | 10 -40
mnozstvi vody: % 13
spotreba : kg/dm?3 2
mira plasticity: mm | 70 -160
zpracovatelnost 20°C min. | cca. 60
pevnost v tlaku: 24h | N/mm2 >40
7d | N/mm2 >60

28d | N/mm2 >80

pevnost v tahu pfi ohybu: 24h | N/mm2 >4
7d | N/mm2 >6

28d | N/mm2 >8

objemova roztaznost: 24h % +0,3

Baleni:

e 25kg pytel, 40 pytld na paleté (1000kg)
e skladovatelnost 12 mésict na suchém misté

Likvidace odpadu:
e bez zvlastnich ustanoveni
e Ize ulozit na skladkach pro stavebni odpad

Bezpecnost pfi praci:

¢ dodrzujte béznou pracovni hygienu
 nejezte, nepijte, nekurte, nevdechujte vypary
e smés drazdi oci a pokozku

Certifikat:

e EN 934-4:2001/A1:2004 C €

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju st¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skdsky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat' na véeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich osob. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. December 2019
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